
第 1 页 / 共 2 页

常州核电316生产商
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核电五金堆芯测量支承结构由堆内中子注量率测量、堆芯温度测量的支承和导向结构组成。
探测器一般从反应堆压力容器顶盖上进入堆芯或从反应堆压力容器底部进入堆芯。如果中子注量
率探测器由底部进入堆芯，则探测器穿过反应堆压力容器下封头接管进入堆内，经过辅助支承中
的注量率测量导管和下栅格组件上的支承柱导管，较终进入燃料组件的注量率测量导向管中。堆
内温度测量用的热电偶，由堆芯上部支承构件的热电偶接线柱引出至压紧顶板上汇集成几束，然
后穿过反应堆压力容器顶盖上的温度测量管座引向堆外，直至二次仪表。不锈钢螺栓拧紧时易造
成螺纹表面破坏。常州核电316生产商

金属镀层技术主要是在金属材料表面使用镀层技术使其形成金属薄层,以赋予金属材料装饰性
或保护性的一种表面处理工艺。在城轨车辆中,紧固件的金属镀层技术主要是镀锌,以及其他特殊
金属镀层(镀铬、镀镍、镀镉、镀银等)。锌与铁能互溶,其标准电极电位为-0.76V,对钢铁基体来
说,锌镀层属于阳极性镀层,能更好的保护钢铁基体,所以镀锌技术在紧固件中应用普遍。常用的镀
锌方法有三种:热浸镀锌、电镀锌和机械镀锌。涂层技术是指将特定的涂料用一定的设备和方式涂
覆于物体表面,使其表面生成致密、连续、均匀的薄膜,再经自然或.人工的方法干燥固化形成起保
护性或装饰性作用的涂层的一种表面处理技术。常州核电316生产商焊接核电五金的结构不需要钻
孔，故不会造成泄漏。

核电五金核级材料是指用于民用核设施中的核承压设备制造、维修，并需符合有关核安全法
规、导则和技术标准的钢铁和有色金属材料。这些材料可细分为碳素钢、低合金钢、不锈钢、镍
基合金、钛及其合金、锆合金等，其类型涉及板、带、管、丝、棒和锻件等。核电设备用关键金
属材料的国产化一直不尽人意。由于没有核电站整体设计权和核关键设备的知识产权，核电关键
设备所用材料的选用和制造、标准体系建设也无话语权，主要依靠国外的技术采购规格书向国外
企业采购，致使核电关键设备用金属材料的开发不能支撑核电设备国产化的需要。我国在建堆型
的大型化，以及技术来源的多样化，又为关键设备用材料国产化增添了一定的难度。

核电五金压水堆核电站的特点是反应堆内具有很强的中子和γ射线辐照及巨大的核能释放及反
应性裂变产物。核电厂的部件结构、选材以及系统组成和安全设施等远比火电厂复杂、庞大和要
求严格。为了保证反应堆安全运行和设计寿命，各部件在服役期内必须具有稳定性、完整性和可
靠性。一般而言，核电站核1级不锈钢无缝钢管性能要求主要体现在以下方面。力学性能：不锈钢
无缝钢管应具备足够强度、韧性和耐热性，以保证管路系统的稳定性和完整性。核电五金维持其
压力的堆本体承压壳体。



第 2 页 / 共 2 页

核电五金不锈钢管安全可靠、卫生环保、经济适用，管道的薄壁化以及新型可靠、简单方便
的连接方法的开发成功，使其具有更多其他管材不可替代的优点，工程中的应用会越来越多，使
用会越来越普及，前景看好。不锈钢管的连接方式多样，常见的管件类型有压缩式、压紧式、活
接式、推进式、推螺纹式、承插焊接式、活接式法兰连接、焊接式及焊接与传统连接相结合的派
生系列连接方式。这些连接方式，根据其原理不同，其适用范围也有所不同，但大多数均安装方
便、牢固可靠。核电五金核级材料是指用于民用核设施中的核承压设备制造。常州核电316生产商

核电五金降低反应堆压力容器内表面所遭受的快中子注量。常州核电316生产商

核电五金核电站用钢是包括用于核电站的核岛、常规岛、电站辅助设备等设备制造用钢铁材
料。核承压设备是指核动力厂及其他核反应堆中执行核安全功能的承压设备及其支承件，包括反
应堆压力容器、稳压器、热交换器、管道、泵、阀门、贮罐以及堆内构件等；反应堆系统的钢制
安全壳或混凝土安全壳的钢衬里；核燃料生产、加工、贮存、后处理设施以及放射性废物处理、
处置设施中包容放射性物质的承压设备及其支承件；其他需要严格监督管理的核承压设备。常州
核电316生产商


